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DIRECTIVA DEL CONSEJO
de 14 de junio de 1989

relativa a la aproximacién de las legislaciones de los Estados miembros sobre maquinas

(89/392/CEE)

EL CONSEJO DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Econdémica
Europea y, en particular, su articulo 100 A,

Vista la propuesta de la Comisién (*),
En cooperacion con el Parlamento Europeo (2),
Visto el dictamen del Comité Econémico y Social (3),

Considerando que corresponde a los Estados miembros
garantizar en su territorio la seguridad y la salud de las
personas y, en su caso, de los animales domésticos y de los
bienes y, en particular, la seguridad y la salud de los
trabajadores especialmente ante los riesgos derivados de la
utilizacién de maquinas;

Considerando que los sistemas legislativos en materia de
prevencién de los accidentes son muy distintos en cada
Estado miembro; que las disposiciones imperativas en la
materia, frecuentemente completadas por especificaciones
técnicas obligatorias de hecho y/o por normas voluntarias,
no conducen necesariamente a distintos niveles de seguridad
y salud, aunque, debido a sus disparidades, constituyen
trabas comerciales dentro de la Comunidad; que, ademas,
los sistemas nacionales de acreditacién de conformidad y de
certificacién de las méquinas divergen considerablemente
entre si; :

Considerando que el mantenimiento o la mejora del nivel de
seguridad alcanzado enlos Estados miembros constituye uno
de los objetivos esenciales de la presente Directiva y de la
seguridad tal y como queda definida por los requisitos
esenciales;

Consdierando que las disposiciones nacionales de seguridad
y de salud existentes que garantizan la proteccion contra los
riesgos provocados por las maquinas han de aproximarse
para garantizar la libre circulacion de las maquinas sin que
bajen los niveles de proteccién existentes y justificados en los
Estados miembros; que las disposiciones de disefio y fabri-
cacién establecidas por la presente Directiva vendran acom-
pafiadas, en el empefio por lograr un ambiente de trabajo mas
seguro, por disposiciones especificas sobre prevencién de
ciertos riesgos que puedan afectar a los operarios durante su
trabajo, asi como por disposiciones basadas en la organiza-
cién de la seguridad de los trabajadores en el lugar de
trabajo;

(1) DOn° C29de3.2. i988,p. 1.yDOn° C214del6.8.1988,
p. 23.

(2) DO n° C 326 de 19. 12. 1988, p. 143 y DO n° C 158 de
26.6.1989.

(3) DO n° C 337 de 31. 12. 1988, p. 30.

Considerando que el sector de las miquinas es una parte
importante del sector de la mecénica y uno de los nucleos
industriales de la economia de la Comunidad;

Considerando que el Libro Blanco sobre la plena realizacién
del mercado interior aprobado por el Consejo Europeo en
junio de 1985, dispone en los apartados 65 y 68 que se
recurra al nuevo enfoque en materia de aproximacién de las
legislaciones;

Considerando que el coste social debido al importante
ntiimero de accidentes provocados directamente por la utili-
zacién de maquinas puede reducirse integrando la seguridad
en las fases de disefio y fabricacién de las maquinas y con una
instalacién y un mantenimiento correctos;

Considerando que el campo de aplicacion de la Directiva ha
de fundamentarse en una definicién general del término
«maquina» para posibilitar la evolucién técnica de la fabri-
cacidn; que el desarrollo de las «instalaciones complejas» y
los riesgos que engendran son de naturaleza equivalente; lo
cual justifica su inclusién expresa en la Directiva;

, Considerando que estd previsto elaborar a partir de ahora

directivas especificas con disposiciones de disefio y fabrica-
cién dirigidas a determinados tipos de mdaquinas; que el
amplio campo de aplicacién de la Directiva ha de limitarse en
relacién con estas directivas y con las directivas ya existentes,
si éstas fijan disposiciones de disefio y fabricacidn;

Considerando que, en su estado actual, el Derecho comuni-
tario establece que, no obstante lo dispuesto en una de las
normas basicas de la Comunidad que esla libre circulacién de
mercancias, han de aceptarse los obstdculos a la circulaciéon
intracomunitaria resultado de las diferencias existentes entre
las legislaciones. nacionales sobre comercializacidn de pro-
ductos, en la medida en que estas prescripciones pueden
considerarse como necesarias para cumplir requisitos impe-
rativos; que, por lo tanto, la armonizacién legislativa en el
caso que nos ocupa ha de limitarse unicamente a las
prescripciones necesarias para cumplir los requisitos impera-
tivos y esenciales de seguridad y salud relativos a las
madquinas; que estos requisitos han de sustituir a las pres-
cripciones nacionales en la materia porque son esenciales;

Considerando que hay que cumplir obligatoriamente los
requisitos esenciales de seguridad y salud para poder garan-
tizar la seguridad de las maquinas; que estos requisitos
habran de aplicarse con discernimiento teniendo en cuenta el
nivel tecnoldgico existente en el momento de la fabricacién y
los imperativos técnicos y economicos;
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Considerando que la puesta en servicio de la mdquina con
arreglo a la presente Directiva solo se refiere al uso que de la
méquina haya dispuesto el fabricante; que esto se entiende
sin perjuicio de posibles condiciones de uso, externas a la
méquina, que hubiera que aceptar, siempre que dichas
condiciones no supongan modificaciones de la maquina en
relacién con las disposiciones de la presente Directiva;

Considerando que ha de ser posible exponer en ferias,
exposiciones, etc., maquinas que no se atengan a la presente
Directiva; que, no obstante, hay que informar adecuadamen-
te a los interesados de esta no conformidad y de la
imposibilidad de adquirir dichas m4quinas en tales condicio-
nes;

Considerando que, por lo tanto, la presente Directiva sélo
define los requisitos esenciales de seguridad y salud de
alcance general y las completa con una serie de requisitos
mis especificos dirigidos a determinados tipos de maquinas;
que, para facilitar a los productores la prueba de conformi-
dad a dichos requisitos esenciales, convendria disponer de
normas armonizadas en Europa respecto a la prevencién
contra los riesgos derivados del disefio y fabricacion de las
maquinas y para posibilitar el control de 1a conformidad a los
requisitos esenciales; que estas normas armonizadas euro-
peas habrédn de elaborarlas organismos de derecho privado y
habran de conservar la caracteristica de textos no obligato-
rios; que, para ello, el Comité europeo de normalizacién
(CEN) y el Comité europeo de normalizacién electrotécnica
(CENELEC) seran considerados como organismos compe-
tentes para aprobar normas armonizadas con arreglo a las
orientaciones generales de cooperacién entre la Comisién y
ambos organismos que se firmaron el 13 de noviembre de
1984; que, con arreglo a la presente Directiva, una norma
armonizada es una especificacién técnica (norma europea o
documento de armonizacién) aprobada por cualquiera de
estos organismos, o por ambos, por mandato de la Comi-
sién, con arreglo a las disposiciones de la Directiva 83/
189/CEE del Consejo, de 28 de marzo de 1983, que fija un
procedimiento de informacién en el campo de las normas y
reglamentos técnicos (1), modificada en dltimo lugar por la
Directiva 88/182/CEE (2), y en virtud de las orientaciones
generales antes mencionadas;

Considerando que resulta conveniente mejorar el marco legal
para garantizar una contribucién eficaz y adecuada de los
empresarios y los operarios al proceso de normalizacién; que
ello debera estar concluido a m4s tardar en el momento de la
puesta en aplicacién de la presente Directiva;

Considerando que, tal y como se viene practicando general-
mente en los Estados miembros, conviene dejar a los
fabricantes la responsabilidad de acreditar la conformidad de
sus maquinas a los requisitos esenciales; que la conformidad
a normas armonizadas da una presuncién de conformidad a
los requisitos esenciales de que se trate; que se deja a la sola
voluntad del fabricante la opcién de recurrir, si lo considera
necesario, a exdmenes y certificaciones elaboradas por
terceras partes;

(1) DO n° L 109 de 26. 4. 1983, p. 8.
(2) DO n° L 81 de 26. 3. 1988, p. 75.

Considerando que, para determinados tipos de maquinas
que presentan una mayor peligrosidad, es deseable un
procedimiento de certificacién mds constrictivo; que una
declaracién «CEE» del fabricante puede seguir al procedi-
miento de examen «CE» de tipo que se adopte, sin que sea
necesario un sistema mds constrictivo como, por ejemplo
garantia de calidad, comprobacién «CE» o control «CE»;

Considerando que resulta indispensable que el fabricante, o
su representante establecido en la Comunidad, antes de
extender la declaracién «CE» de conformidad, establezca un
expediente técnico de construccidn; que, no obstante, no es
indispensable que toda la documentacién exista permanen-
temente, de forma material, pero que debe poder estar
disponible cuando se solicite; que puede no incluir los planos
detallados de los subconjuntos utilizados para la fabricacién
de las maquinas, salvo si su conocimiento resulta indispen-
sable para la comprobacién de la conformidad con los

requisitos esenciales de seguridad;

Considerando que no soélo hay que garantizar la libre
circulacién y la puesta en servicio de las maquinas provistas
de la marca «CE» y de la declaracion de conformidad «CE»;
que también hay que garantizar la libre circulacién de
maquinas no provistas de la marca «CE» cuando éstas vayan
aincorporarse en una maquina o a unirse con otras maquinas
para formar una instalacién compleja;

Considerando que debe ser reconocida la responsabilidad de
los Estados miembros de garantizar en su territorio la
seguridad, la salud y los demas aspectos a que se refieren los
requisitos esenciales en una cldusula de salvaguardia que
prevea los adecuados procedimientos comunitarios de pro-
teccién;

Considerando que los destinatarios de cualquier decisién
adoptada en el marco de la presente Directiva han de conocer
los motivos que llevaron a adoptar dicha decisidn y los
medios de recursos que se les ofrecen;

Considerando que conviene adoptar medidas dirigidas a ir
creando progresivamente el mercado interior en el transcurso
de un periodo que expira el 31 de diciembre de 1992; que el
mercado interior implica un espacio sin fronteras interiores
en el que la libre circulacién de mercancias, personas,
servicios y capitales estard garantizada,

HA ADOPTADO LA PRESENTE DIRECTIVA:

CAPITULO I
AMBITO DE APLICACION, COMERCIALIZACION Y LIBRE
CIRCULACION
Articulo 1
1.  Lapresente Directiva se aplica a las mdquinas y fija los

requisitos esenciales de seguridad y de salud correspondien-
tes, tal como se definen en el Anexo I.

2. Alosefectos de la presente Directiva, se entender4 por
«maquina» un conjunto de piezas u 6rganos unidos entre
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ellos, de los cuales uno por lo menos habra de ser mévil y, en
su caso, de drganos de accionamiento, circuitos de mando y
de potencia, etc., asociados de forma solidaria para una
aplicacién determinada, en particular para la transforma-
cién, tratamiento, desplazamiento y acondicionamiento de
un material.

También se considerard como «mdaquina» un conjunto de
mAaquinas que, para llegar a un mismo resultado, estén
dispuestas y accionadas para funcionar solidariamente.

3. Quedan excluidos del dmbito de aplicacién de la
presente Directiva:

— la maquinaria mdvil,
— los aparatos de elevacion,

— las maquinas cuya unica fuente de energia sea la fuerza
humana, empleada directamente,

- las mdquinas para usos médicos utilizadas en contacto
directo con el paciente,

— los materiales especificos para ferias y parques de atrac-
ciones,

— las calderas de vapor y recipientes a presion,

— las maquinas especialmente concebidas o puestas en
servicio para usos nucleares y cuyos fallos puedan
originar una emisién de radiactividad,

— -las fuentes radiactivas incorporadas a una maquina,
— las armas de fuego,

— los depdsitos de almacenamiento y las conducciones para
transporte de gasolina, combustible diesel, liquidos
inflamables y sustancias peligrosas.

4.  Cuando para una maquina los riesgos contemplados en
la presente Directiva queden cubiertos, en su totalidad o en
parte, por directivas comunitarias especificas, la presente
Directiva no se aplicard o dejard de aplicarse para dichas
mdaquinas o para dichos riesgos desde el momento de la
entrada en vigor de dichas directivas especificas.

5. Cuando para una maquina los riesgos sean principal-
mente de origen eléctrico, esta maquina quedaré cubierta
exclusivamente por la Directiva 73/23/CEE del Consejo, de
19 de febrero de 1973, relativa a la aproximacién de las
legislaciones de los Estados miembros sobre el material
eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites de
tension (1).

Articulo 2

1. Los Estados miembros adoptardn todas las medidas
pertinentes para que las maquinas a las que se aplica la
presente Directiva s6lo se puedan comercializar y poner en
servicio si no comprometen la seguridad ni la salud de las
personas ni, en su caso, de los animales domésticos o de los
bienes, cuando estén instaladas y mantenidas conveniente-
mente y se utilicen con arreglo a su destino.

(*) DO n° L 77 de 26. 3. 1973, p. 29.

2. Las disposiciones de la presente Directiva no afectardn
a la facultad de los Estados miembros de establecer respe-
tando el Tratado los requisitos que consideren necesarios
para garantizar la proteccion de las personas y, en particular,
de los trabajadores cuando utilicen las referidas maquinas,
siempre que ello no suponga modificaciones de dichas
mdquinas en relacién con las disposiciones de la presente
Directiva.

3. Los Estados miembros no pondran obstdculos en
ferias, exposiciones, demostraciones, etc., a que se presenten
maéquinas que no cumplan las disposiciones de la presente
Directiva, siempre que exista un cartel visible en el que se
indique con claridad su no conformidad v la imposibilidad de
adquirir estas méquinas antes de que el fabricante o su
representante establecido en la Comunidad hayan hecho que
se atengan a las normas. En las demostraciones deberan
adoptarse las medidas de seguridad adecuadas con objeto de
garantizar la proteccion de las personas.

Articulo. 3

Las maquinas a las que se aplica la presente Directiva deberan
cumplir los requisitos esenciales de seguridad y de salud que
figuran en el Anexo I.

Articulo 4

1.  Los Estados miembros no podréan prohibir, limitar u
obstaculizar la comercializacién y la puesta en servicio en su
territorio de las maquinas que cumplan las disposiciones de la
presente Directiva.

2.  Los Estados miembros no podran prohibir, limitar u
obstaculizar la comercializacién de las maquinas que,
mediante la declaracién del fabricante o de su representante
establecido enla Comunidad que cita el punto B del Anexo II,
vayan a incorporarse a una mdquina o a unirse con otras
mdquinas para formar una miquina a la que se aplica la
presente Directiva, salvo si pueden funcionar de forma
independiente.

Articulo §

1.  Los Estados miembros considerardn conformes a los
requisitos esenciales de seguridad y de salud contempladas en
el articulo 3 las mdquinas que estén provistas de la marca
«CE» y que dispongan de la declaracién «CE» de conformi-
dad que se menciona en el Anexo II.

A falta de normas armonizadas, los Estados miembros
tomaran las disposiciones que estimen necesarias para que se
pongan en conocimiento de las partes afectadas las normas y
especificaciones técnicas nacionales existentes que se consi-
deren documentos importantes o dtiles para la correcta
aplicacién de los requisitos esenciales de seguridad y de salud
del Anexo I.

2.  Cuando una norma nacional que recoja una norma
armonizada cuya referencia se haya publicado en el Diario
Oficial de las Comunidades Europeas satisfaga uno o varios
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requisitos esenciales de seguridad, la mdquina que se haya
fabricado con arreglo a esta norma se presumird conforme a
los requisitos esenciales de que se trate.

Los Estados miembros publicaran las referencias de las
normas nacionales que recojan normas armonizadas.

3.  Los Estados miembros se asegurardn de que se tomen
las medidas adecuadas para permitir a los interlocutores
sociales influir, a nivel nacional, en el proceso de elaboracién
y de seguimiento de las normas armonizadas.

Articulo 6

1.  Cuando un Estado miembro o la Comisién consideren
que las normas armonizadas a que se refiere el apartado 2 del
articulo 5 no cumplen plenamente los correspondientes
requisitos esenciales a que se refiere el articulo 3, la Comisién
o el Estado miembro recurrird al Comité permanente creado
por la Directiva 83/189/CEE, exponiendo sus razones. El
Comité emitird un dictamen urgente.

Teniendo en cuenta el dictamen del Comité, la Comisién
notificard a los Estados miembros si las normas de que se
trate deben ser retiradas o no de las publicaciones a que se
refiere el apartado 2 del articulo 5.

2. Se crea un Comité permanente compuesto por repre-

sentantes nombrados por los Estados miembros y presidido

por un representante de la Comisién.
El Comité permanente adoptard su reglamento interno.

Podré plantearse al Comité permanente cualquier cuestion
que se derive de la puesta en marcha y de la aplicacién
practica de la presente Directiva, con arreglo al procedi-
miento previsto a continuacion. :

El representante de la Comisién presentard al Comité
permanente un proyecto de las medidas que deban tomarse.
Dicho Comité emitird su dictamen sobre dicho proyecto, en
un plazo que el presidente podra determinar en funcién de la
urgencia de la cuestién de que se trate, por votacién cuando
sea necesario.

El dictamen se incluird en el acta; ademds, cada Estado
miembro tendra derecho a solicitar que su posicién conste en
la misma.

La Comisién tendra lo mds en cuenta posible el dictamen
emitido por el Comité permanente e informar4 a este Comité
de la manera en que ha tenido en cuenta dicho dictamen.

Articulo 7

1.  Cuando un Estado miembro compruebe que maquinas
que lleven la marca «CE» y que se utilicen de acuerdo con su

destino pueden poner en peligro la seguridad de las personas
y, en su caso, de animales domésticos o de bienes, adoptaran
todas las medidas necesarias para retirar las maquinas del
mercado, prohibir su comercializacién, su puesta en servicio
o limitar su libre circulacién.

ElEstado miembro informard inmediatamente a la Comisién
de esta medida e indicaré las razones de su decision y, en
particular, si la no conformidad se debe:

a) a que no se cumplen los requisitos esenciales menciona-
dos en el articulo 3;

b) a una mala aplicacion de las normas contempladas en el
apartado 2 del articulo 5.

c) a una laguna en las propias normas contempladas en el
apartado 2 del articulo 5.

2. La Comisién consultard con las partes implicadas
cuanto antes. Cuando la Comisién compruebe, tras esta
consulta, que la medida resulta justificada, informara inme-
diatamente de ello al Estado miembro que hubiere adoptado
la iniciativa y a los demas Estados miembros. Si la Comisién
comprueba, tras esta consulta, que la medida resulta injus-
tificada, informara de ello, sin demora, al Estado miembro
que hubiere tomado la iniciativa asi como al fabricante 0 a su
representante establecido en la Comunidad. Si la decisién
mencionada en el apartado 1 es resultado de una laguna de
las normas, recurrira al Comité si el Estado miembro que

‘hubiere adoptado la decisién pretendiere mantenerla, e

iniciara el procedimiento a que se refiere el apartado 1 del
articulo 6.

3. Cuando una maquina no conforme lleve la marca
«CE», el Estado miembro competente adoptara las medidas
adecuadas contra el que haya puesto la marca e informara de
ello a la Comisién y a los demds Estados miembros.

4. La Comisién se cerciorard de que se informe a los
Estados miembros del desarrollo y de los resultados de este
procedimiento.

CAPITULO I

PROCEDIMIENTO DE CERTIFICACION

Articulo 8

1.  Para certificar la conformidad de las maquinas con las
disposiciones de la presente Directiva, el fabricante o su
representante establecido en la Comunidad debera elaborar -
para cada maquina fabricada una declaracion de conformi-
dad «CE» cuyos elementos se recogen en el Anexo Il y poner
en la miquina la marca «CE» contemplada en el arti-
culo 10.
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2. Antes de la comercializacién, el fabricante o su repre- Articulo 9
sentante establecido en la Comunidad debera: . . o

1.  Cada Estado miembro notificar4 a la Comisién y a los

a) sila maquina no estuviere contemplada en el Anexo [V,
constituir el expediente previsto en el Anexo V;

b) sila maquina estuviere contemplada en el Anexo IV y se
hubiere fabricado sin respetar o respetando sélo en parte
las normas contempladas en el apartado 2 del articulo 5,
o a falta de estas dltimas, someter un modelo de la
maquina al examen «CE» tipo considerado en el Anexo
VI;

¢) sila maquina estuviere contemplada en el Anexo IV y se
hubiere fabricado con arreglo a las normas contempladas
en el apartado 2 del articulo 5:

— bien constituir el expendiente previsto en el Anexo VI
y comunicarlo a un organismos notificado que acu-
sard recibo de dicho expediente lo antes posible y que
lo conservari;

— bien presentar el expediente previsto en el Anexo VI
a} organismo notificado que se limitard a comprobar
si las normas contempladas en el apartado 2 del
articulo 5 han sido aplicadas correctamente y que
establecerd un certificado de adecuacién de dicho
expediente;

— bien presentar el modelo de la mdquina al examen
«CE» tipo contemplado en el Anexo VI.

3.  En caso de aplicacién del primer guién de la letra c)
del apartado 2, se aplicaran, por analogia, las disposiciones
de la primera frase del apartado 5 y las del apartado 7 del
Anexo VI.

En caso de aplicacién del segundo guién de la letra c) del
apartado 2, se aplicardn, por analogia, las disposiciones de
los apartados 5, 6 y 7 del Anexo VI.

4.  En caso de aplicacién del apartado 2, letras a) y c),
primer y segundo guiones, la declaracién «CE» de confor-
midad deber4 certificar tinicamente la conformidad con los
requisitos esenciales de la Directiva.

En caso de aplicacion de la letra b) y del tercer guidn de la
letra ¢) del apartado 2, la declaracién de conformidad «CE»
deber4 certificar la conformidad con el modelo que haya sido
objeto del examen «CE» de tipo.

5. Cuando las maquinas sean objeto de otras directivas
comunitarias que se refieran a otros aspectos, la marca «CE»
contemplada en el articulo 10, indicar4, en dichos casos, que
las méquinas cumplen asimismo los requisitos de dichas
directivas.

6.  Cuando ni el fabricante ni su representante establecido
en la Comunidad hayan cumplido con las obligaciones de los
apartados precedentes, dichas obligaciones incumbirin a
toda persona que comercialice la maquina en la Comunidad.
Las mismas obligaciones se aplicardn a quien monte maqui-
nas o partes de maquinas de origenes diferentes 0 a quien
construya la mdquina para su propio uso.

demds Estados miembros los organismos encargados de
efectuar los procedimientos de certificacién contemplados en
las letras b) y ¢) del apartado 2 del articulo 8. La Comisién
publicara en el Diario Oficial de las Comunidades Europeas,
para informacioén, lalista de dichos organismos y garantizara
su actualizacion.

2. Los Estados miembros deberdn aplicar los criterios
establecidos en el Anexo VII para la evaluacién de los
organismos que deban notificar. Los organismos que cum-
plan los criterios de evaluacion establecidos en las normas
armonizadas pertinentes gozaran de la presuncién de que
cumplen tales criterios.

3. UnEstado miembro que haya designado a un organis-
mo deber4 retirar su notificacién cuando constate que dicho
organismo ya no satisface los criterios mencionados en el
Anexo VII. Informar4 de ello inmediatamente a la Comisién
y a los demds Estados miembros.

CAPITULO INl
MARCA «CE»

Articulo 10

1. La marca «CE» estd constituida por la sigla «CE»
seguida de las dos tltimas cifras del afio en que se haya puesto
la marca.

En el Anexo III se recoge el modelo que habra de utili-
zarse.

2. La marca «CE» deberd ponerse en la miquina de
manera clara y visible de conformidad con el punto 1.7.3. del
Anexo I.

3. Queda prohibido poner en las maquinas marcas o
inscripciones que puedan crear confusién con la marca
«CE», '

CAPITULO IV
DISPOSICIONES FINALES

Articulo 11

Cualquier decisién que se adopte en aplicacién de la presente
Directiva y que suponga una restriccién de la comercializa-
cién y de la puesta en servicio de una maquina se motivara de
forma precisa. Le serd notificada cuanto antes al interesado,
indicando las vias de recurso que ofrezca la legislacién en el
Estado miembro de que se trate y los plazos en los que deben
presentarse dichos recursos.

Articulo 12

La Comisién adoptara las medidas necesarias para que pueda
disponerse de los datos que cataloguen todas las decisiones
pertinentes que afecten a la gestién de la presente Direc-
tiva.
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Articulo 13

1.  Los Estados miembros adoptaran y publicaran, antes
del 1 de enero de 1992, las disposiciones legales, reglamen-
tarias y administrativas necesarias para dar cumplimiento a
lo dispuesto en la presente Directiva e informaréan de ello
inmediatamente a la Comision.

Aplicaran estas disposiciones a partir del 31 de diciembre de
1992.

2.  Los Estados miembros comunicardn a la Comisién el
texto de las disposiciones de Derecho interno que adopten en
el ambito regulado por la presente Directiva.

Articulo 14

Los destinatarios de la presente Directiva son los Estados
miembros.

Hecho en Luxemburgo, el 14 de junio de 1989.

Por el Consejo
El Presidente
P. SOLBES
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ANEXO I

REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD RELATIVOS ALDISENO Y FABRICACION DE
: LAS MAQUINAS

OBSERVACIONES PRELIMINARES

1. Las obligaciones establecidas por los requisitos esenciales de seguridad y de salud sélo se aplicardn cuando la
maquina de que se trate, utilizada en las condiciones previstas por el fabricante, presente el correspondiente
riesgo. En todo caso, los requisitos 1.1.2, 1.7.3 y 1.7.4 se aplicardn a todas las maquinas incluidas en la
presente Directiva.

2. Los requisitos esenciales de seguridad y de salud enunciados en la presente Directiva son imperativos. No
obstante cabe la posibilidad de que, habida cuenta el estado de la técnica, no se alcancen los objetivos que
dichos requisitos establecen. En tal caso, y dentro de lo posible, la maquina deber4 disefiarse y fabricarse para
acercarse a tales objetivos.

1. REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD
1.1. Generalidades

1.1.1. Definiciones

Con arreglo a la presente Directiva, se entiende por:

1. «zona peligrosa», cualquier zona dentro y/o alrededor de una maquina en la cual la presencia de
una persona expuesta suponga un riesgo para la seguridad o la salud de la misma;

2. «persona expuesta», cualquier persona que se encuentre, enteramente o en parte, en una zona
peligrosa;

3. «operador», la(s) persona(s) encargada(s) de instalar, poner en marcha, regular, mantener,
limpiar, reparar, transportar una maquina.

1.1.2. Principios de integracién de la seguridad

a) Por su misma construccion, las maquinas deberdn ser aptas para realizar su funcién y para su
regulacién y mantenimiento sin que las personas se expongan a riesgo alguno cuando las
operaciones se lleven a cabo en las condiciones previstas por el fabricante.

Las medidas que se tomen deberén ir encaminadas a suprimir los riesgos de accidente durante la
vida util previsible de la maquina, incluidas las fases de montaje y desmontaje, incluso cuando los
riesgos de accidente resulten de situaciones anormales previsibles.

b) Al optar por las soluciones més adecuadas, el fabricante aplicara los siguientes principios, en el
orden que se indica:

— eliminar o reducir los riesgos en la medida de lo posible (integracién de la seguridad en el disefio
y.fabricacidn de la maquina);

— adoptar las medidas de proteccidon que sean necesarias frente a los riesgos que no puedan
eliminarse;

— informar a los usuarios de los riesgos residuales debidos a la incompleta eficacia de las medidas
de proteccién adoptadas, indicar si se requiere una formacién especial y sefialar si es necesario
un equipo de proteccién individual.

c) Al disefiar y fabricar la m4quina y al redactar las instrucciones, el fabricante debera prever, no
solamente un uso normal de la maquina, sino también el uso que de la mdquina puede esperarse de
forma razonable.

Cuando el empleo anormal de la méquina entrafie un riesgo, ésta deber4 estar disefiada para evitar
que se utilice de manera anormal. En su caso, en las instrucciones de empleo deberdn sefialarse al
usuario las contraindicaciones de empleo de la mdquina que, segun la experiencia, pudieran
presentarse.

d) En las condiciones previstas de utilizacidn, habran de reducirse al minimo posible la molestia, la
fatiga y la tensién psiquica (stress) del operador, teniendo en cuenta los principios ergonémi-
cos.

e) Elfabricante, enla etapa de disefio y de fabricacién, tendr4 en cuenta las molestias que puede sufrir
el operador por el uso necesario o previsible de equipos de proteccién individual (por ejemplo:
calzado, guantes, etc.). :

f) La méquina deber4 entregarse con todos los equipos o accesorios especiales y esenciales para que
pueda ser regulada, mantenida y usada sin riesgos.
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1.1.3. Materiales y productos
Los materiales que se hayan empleado para fabricar la maquina, o los productos que se hayan utilizado
y creado durante su uso, no originaran riesgos para la seguridad ni para la salud de las personas
expuestas.
Especialmente cuando se empleen fluidos, la maquina se disefiard y fabricara para que pueda utilizarse
sin que surjan riesgos provocados por el llenado, la utilizacién, la recuperacién y la evacuacion.
1.1.4. Alumbrado
El fabricante proporcionara un alumbrado incorporado, adaptado a las operaciones, en aquellos casos
en que, a pesar de la presencia de un alumbrado ambiental de un valor normal, la ausencia de dicho
dispositivo pudiera crear un riesgo.
El fabricante velar4 por que no se produzcan zonas de sombra molesta, ni deslumbramientos molestos,
ni efectos estroboscdpicos peligrosos debido al alumbrado proporcionado por el fabricante.
Si hubiera que inspeccionar con frecuencia algunos 6rganos internos, éstos llevaran los adecuados
dispositivos de alumbrado; lo mismo habra de ocurrir por lo que respecta a las zonas de regulacién y de
mantenirniento.
1.1.5. Disefio de la maquina con miras a su manipulacion
La maquina o cada uno de sus diferentes elementos:
— podré mianipularse con seguridad,
- estard embalada o disefiada para que pueda almacenarse sin deterioro ni riesgos {por ejemplo:
estabilidad suficiente, soportes especiales, etc.).
Cuando el peso, tamafio o forma de la méquina o de sus diferentes elementos no posibiliten su
desplazamiento manual, la maquina o cada uno de sus diferentes elementos debera:
— llevar accesorios que posibiliten la prensién por un medio de elevacién.
— oestar disefiada de tal manera que se la pueda dotar de accesorios de este tipo (por ejemplo, agujeros
roscados),
— o tener una forma tal que los medios normales de elevacién puedan adaptarse con facilidad.
Cuando la méquina o uno de sus elementos se transporte manualmente, debera:
— ser facilmente desplazable,
— o llevar medios de prensién (por ejemplo asas, etc.) con los que se la pueda desplazar con total
seguridad. .
Se establecerdn disposiciones especificas respecto a la manipulacién de las herramientas y/o partes de
méquinas, por ligeras que sean, que puedan ser peligrosas (forma, material, etc.).
1.2. Mandos
1.2.1. Seguridad vy fiabilidad de los sistemas de mando
Los sistemas de mando deberdn disefiarse y fabricarse para que resulten seguros y fiables, a fin de evitar
cualquier situacién peligrosa. En particular, deberdn disefiarse y fabricarse de manera:
— que resistan las condiciones normales de servicio y las influencias externas,
— que no se produzcan situaciones peligrosas en caso de error en la l6gica en las maniobras.
1.2.2. Organos de accionamiento

Los 6rganos de accionamiento:

— serdn claramente visibles e identificables y, si fuera necesario, irdn marcados de forma
adecuada,

— estaran colocados de tal manera que se pueda maniobrar con seguridad, sin vacilacién ni pérdida de
tiempo y de forma inequivoca,

— se disefiardn de tal manera que el movimiento del 6rgano de accionamiento sea coherente con el
efecto ordenado,

— estaran colocados fuera de las zonas peligrosas excepto, si fuera necesario, ciertos 6rganos, tales
como una parada de emergencia, una consola de aprendizaje para robots, etc.,

— estardn situados de forma que su maniobra no acarree riesgos adicionales,

— estardn disefiados o irdn protegidos de forma que el efecto deseado, cuando pueda acarrear un
riesgo, no pueda producirse sin una maniobra intencional,

— estaran fabricados de forma que resistan los esfuerzos previsibles; se prestard una atencién especial
a los dispositivos de parada de urgencia que puedan estar sometidos a esfuerzos importantes.
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Cuando se disefie y fabrique un érgano de accionamiento para ejecutar varias acciones distintas, es
decir, cuando su accién no sea univoca, (por ejemplo: utilizacién de teclados, etc.), la accién ordenada
deberd visualizarse de forma clara y, si fuera necesario, requerird una confirmacion.

Los érganos de accionamiento tendran una configuracién tal que su disposicidn, su recorrido y su
esfuerzo resistente sean compatibles con la accién ordenada, habida cuenta los principios ergonémicos.
Deberan tenerse en cuenta las molestias provocadas por el uso, necesario o previsible, de equipos de
proteccion individual (por ejemplo, calzado, guantes, etc.).

La mdquina deber4 estar equipada con dispositivos de sefializacién (indicadores, sefiales, etc.) y con las
indicaciones que sean necesarias para que pueda funcionar de manera segura. Desde el puesto de
mando, el operador deberd poder advertir las indicaciones de dichos dispositivos.

Desde el puesto de mando principal, el operador deber4 estar en situacion de asegurarse de que ninguna
persona se halla expuesta en las zonas peligrosas.

Si esto resultara imposible, el sistema de mando deberd disefiarse y fabricarse de manera que cualquier
puesta en marcha vaya precedida de una sefial de advertencia sonora y/o visual. La persona expuesta
deberd tener el tiempo y los medios de oponerse rdpidamente a la puesta en marcha de la
mdaquina. \

1.2.3. Puesta en marcha

La puesta en marcha de una maquina sélo deberd poder efectuarse mediante una accién voluntaria
ejercida sobre un 6rgano de accionamiento previsto a tal efecto.

Este requisito también serd aplicable:
— a la puesta en marcha de nuevo tras un parada, sea cual sea la causa de esta dltima;

— a la orden de una modificacién importante de las condiciones de funcionamiento (por ejemplo,
velocidad, presién, . . .),

— salvo si dicha puesta en marcha o la modificacién de las condiciones de funcionamiento no presenta
riesgo alguno para las personas expuestas.

La puesta en marcha tras una parada o la modificacién de las condiciones de funcionamiento
resultantes de la secuencia normal de un ciclo automético no se incluyen en esta exigencia basica.

Si una mdquina tuviera varios érganos de accionamiento para puesta en marcha y si por ello los
operadores pudieran ponerse mutuamente en peligro, deberan preverse dispositivos complementarios
(como por ejemplo, dispositivos de validacién o selectores que sélo permitan el funcionamiento de un
6rgano de puesta en marcha a la vez) para excluir dicho riesgo.

La puesta en marcha de nuevo, en funcionamiento automadtico de una instalacién automatizada tras
una parada, deber4 poder realizarse con facilidad, una vez cumplidas las condiciones de seguri-
dad.

1.2.4. Dispositivo de parada
Parada normal

Cada maquina estara provista de un dérgano de accionamiento que permita su parado total en
condiciones seguras.

Cada puesto de trabajo estara provisto de un 6rgano de accionamiento que permita parar, en funcién de
los riesgos existentes, o bien todos los elementos méviles de la méquina, o bien una parte de ellos
solamente, de manera que la maquina quede en situacién de seguridad. La orden de parada de la
maquina tendra prioridad sobre las érdenes de puesta en marcha. Una vez obtenida la parada de la
maquina o de sus elementos peligrosos, se interrumpird al alimentacién de energia de los
accionadores.

Parada de emergencia

Cada méaquina estara provista de uno o varios dispositivos de parada de emergencia por medio de los
cuales se puedan evitar situaciones peligrosas que puedan producirse de forma inminente o que se estén
produciendo. Quedan excluidas de esta obligacion:

— las maquinas en las que el dispositivo de parada de emergencia no pueda reducir el riesgo, ya sea
porque no reduce el tiempo para obtener la parada normal o bien porque no permite adoptar las
medidas particulares que exige el riesgo,

— las mdquinas portatiles y las maquinas guiadas a mano.

Este dispositivo debera:

— tener 6rganos de accionamiento claramente identificables, muy visibles y rdpidamente accesi-

bles,
— provocar la parada del proceso peligroso en el menor tiempo posible, sin crear nuevos riesgos,

— eventualmente, desencadenar o permitir que se desencadenen determinados movimientos de
proteccién.
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1.2.5.

1.2.6.

1.2.7.

El mando de parada de emergencia deber4d quedar bloqueado; sélo podra desbloquearse con una
maniobra adecuada; este desbloqueo no deberd volver a poner la maquina en marcha, sino sélo
autorizar que pueda volver a arrancar; no podr4 desencadenar la funcién de parada antes de estar en su
posicién de bloqueo.

Instalaciones complejas

Si se trata de maquinas o de elementos de mdquinas disefiados para funcionar solidariamente, el
fabricante disefiard y fabricara la maquina para que los dispositivos de parada, incluida la parada de
emergencia, puedan parar, no solamente la maquina, sino también todos los equipos situados antes o
después, si el hecho de que sigan funcionando pudiera constituir un peligro.

Selector de modo de marcha

El modo de mando seleccionado tendra prioridad sobre todos los demés sistemas de mando, a
excepcion de la parada de emergencia.

Silamaéquina ha sido disefiada y fabricada para que pueda utilizarse seguin varios modos de mando o de
funcionamiento con distintos niveles de seguridad (por ejemplo, para permitir la regulacién, el
mantenimiento, la inspeccidn, etc.), llevard un selector de modo de marcha enclavable en cada
posicién. Cada una de las posiciones del selector sélo correspondera a un tinico modo de mando o de
funcionamiento.

El selector podraé sustituirse por otros medios de seleccién con los que se pueda limitar la utilizacién de
determinadas funciones de la maquina a determinadas categdrias de operadores (por ejemplo: cédigos
de acceso a determinadas funciones de mandos numéricos, etc.).

Si, en determinadas operaciones, la miquina ha de poder funcionar con los dlsposmvos de proteccién
neutralizados, el selector de modo de marcha debera, a la vez:
— excluir el modo de mando automitico,

— autorizar los movimientos Unicamente mediante Organos que requieran un accionamiento
mantenido,

— autorizar el funcionamiento de los elementos méviles peligrosos sélo en condiciones de seguridad
reforzada (p. ej.: velocidad lenta, esfuerzo reducido, marcha a impulsos u otras disposiciones
adecuadas) y evitando cualquier riesgo derivado de una sucesién de secuencias.

— prohibir cualquier movimiento que pueda entrafiar peligro actuando de modo voluntario o
involuntario sobre los detectores internos de la maquina.

Ademas, en el puesto de reglaje, el operador debera poder dominar el funcionamiento de los elementos
sobre los que esté actuando.

Fallo en la alimentacién de energia

La interrupcidn, el restablecimiento tras una interrupcién, o la variacidn, en el sentido que sea, de la
alimentacién de energia de la maquina no provocaran situaciones peligrosas.

En particular, no deberd producirse:

— ni una puesta en marcha intempestiva,

— ni un impedimento para detener la médquina si ya se ha dado la orden,

— nilacaida o proyeccién de cualquier elemento mévil de lamaquina o de cualquier pieza sujetada por
la misma,

— ni un impedimento de la parada automdtica o manual de los elementos méviles, cualesquiera que
éstos sean,

— ni la ineficacia de los dispositivos de proteccidn.

Fallo del circuito de mando

No crearan situaciones peligrosas los defectos que afecten a la l6gica del circuito de mando, ni los fallos
o las averias del circuito de mando.

En particular, no debera producirse:

— ni una puesta en marcha intempestiva,

— ni un impedimento para detener la mdquina si ya se ha dado la orden,

— nila caida o proyeccién de cualquier elemento mévil de la mdquina o de cualquier pieza sujetada por
la misma,

— ni un impedimento de la parada automadtica o manual de los elementos méviles, cualesquiera que
éstos sean,

— ni la ineficacia de los dispositivos de proteccidn.
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1.2.8. Programas

Los programas de di4logo entre el operador y el sistema de mando o de control de una maquina se
disefiardn de forma interactiva.

1.3. Medidas de proteccion contra riesgos mecanicos

1.3.1. Estabilidad

La méaquina, asi como sus elementos y equipos, se disefiard y fabricara para que, en las condiciones
previstas de funcionamiento (teniendo en cuenta, en su caso, las condiciones climaticas), tenga la
suficiente estabilidad para que pueda utilizarse sin correr el riesgo de que vuelque, se caiga o se desplace
de forma intempestiva.

Si la propia forma de la maquina o la instalacién a que se destina no permiten garantizar la suficiente
estabilidad, habrd que. disponer unos medios de fijacion adecuados, que se indicaran en las
instrucciones. :

1.3.2. Riesgo de rotura en servicio

Tanto las partes de la mdquina como las conexiones entre las mismas tendran que poder resistir a las
condiciones que se vean sometidas durante el uso previsto por el fabricante.

Los materiales utilizados tendran una resistencia suficiente, adaptada a las caracteristicas del entorno
de utilizacion previsto por el fabricante, especialmente en lo que respecta a los fenémenos de fatiga,
envejecimiento, corrosion, abrasion.

El fabricante indicar4 en las instrucciones los tipos y la frecuencia de las inspecciones y mantenimientos
necesarios por motivos de seguridad. En su caso, indicara las piezas que puedan desgastarse asi como
los criterios para su sustitucion.

Si, a pesar de las precauciones adoptadas, persistieran los riesgos de estallido o rotura (en el caso de las
muelas, por ejemplo), los elementos mdviles afectados estaran montados y dispuestos de modo que, en
caso de rotura, se retengan sus fragmentos.

Los conductos rigidos o flexibles por los que circulen fluidos, especialmente a alta presion, tendrdn que
poder soportar los esfuerzos internos y externos previstos; estaran solidamente sujetos y/o irdn
protegidos contra las agresiones externas de todo tipo; se tomaran precauciones para que, si se produce
una rotura, no puedan ocasionar riesgos (movimientos bruscos, chorros a alta presién, etc.).

En caso de avance automdtico del material que vaya a trabajarse hacia la herramienta, deberan darse las
condiciones que figuran a continuacién para evitar riesgos a las personas expuestas (por ejemplo:
rotura de la herramienta): ’

— cuando la herramienta y la pieza entren en contacto, la herramienta tendra que haber alcanzado sus
condiciones normales de trabajo,

— en el momento en que se produzca la puesta en marchay/o la parada dela herramienta (voluntaria o
accidentalmente), el movimiento de avance y el movimiento de la herramienta deberan estar
coordinados.

1.3.3. Riesgos debidos a caidas y proyecciones de objetos

Se deberan tomar precauciones para evitar las cafdas o proyecciones de objetos (piezas mecanizadas,
herramientas, virutas, fragmentos, desechos, etc.) que puedan presentar un riesgo.

1.3.4. Riesgos debidos a superficies, aristas, dangulos

Los elementos de la mdquina que sean accesibles no presentardn, en la medida que lo permita su
funcién, ni aristas, ni angulos pronunciados, ni superficies rugosas que puedan producir heridas.

1.3.5. Riesgos debidos a las maquinas combinadas

Cuando la maquina esté prevista para poder efectuar varias operaciones diferentes en las que se deba
coger la pieza con las manos entre operacidén y operacién (mdquina combinada), se disefiard y
construira de modo que cada elemento pueda utilizarse por separado sin que los elementos restantes
constituyan peligro o molestia para la persona expuesta.

A tal fin, cada uno de los elementos, si no estuviese protegido debera poder ponerse en marcha o pararse
individualmente.

1.3.6. Riesgos debidos a las variaciones de velocidad de rotacién de las herramientas

Cuando la méquina se haya disefiado para efectuar operaciones en diferentes condiciones de utilizacién
(por ejemplo, en materia de velocidad y de alimentacién), debera disefiarse y fabricarse de forma que la
eleccién y la regulacién de dichas condiciones puedan efectuarse de manera segura y fiable.
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1.3.7.

1.4,

1.4.1.

1.4.2.
1.4.2.1.

Prevencién de los riesgos relacionados con los elementos méviles

Los elementos méviles de lamaquina se disefiaran, fabricardn y dispondrén a fin de evitar todo riesgo, o
cuando subsista el riesgo estardn equipados de resguardos o dispositivos de proteccién, de forma que se
prevenga cualquier riesgo de contacto que pueda provocar accidentes.

Eleccién de la proteccién contra los riesgos relacionados con elementos méviles

Los resguardos o los dispositivos de proteccion que se utilicen para proteger contra los riesgos
relacionados con los elementos méviles se elegirdn en funcién del riesgo existente. Las indicaciones
siguientes deberdn utilizarse para efectuar la eleccién.

A.

Elementos méviles de transmisidn

Los resguardos disefiados para proteger a las personas expuestas contra los riesgos ocasionados
por los elementos méviles de transmisién (como por ejemplo, poleas, correas, engranajes,
cremalleras, arboles de transmisidn, etc.) seran:

— resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1. y 1.4.2.1.

— o resguardos mdviles que cumplan los requisitos 1.4.1. y 1.4.2.2.A.

Se recurrird a esta ultima solucién si se prevén intervenciones frecuentes.

Elementos méviles que intervengan en el trabajo

Los resguardos o los dispositivos de proteccién disefiados para proteger a las personas expuestas
contra los riesgos ocasionados por los elementos méviles relativos al trabajo (por ejemplo,
herramientas de corte, 6rganos méviles de las prensas, cilindros, piezas en proceso de fabricacién,
etc.) seran:

— resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1. y 1.4.2.1., siempre que ello sea posible,

— si no, resguardos méviles que cumplan los requisitos 1.4.1. y 1.4.2.2.B o dispositivos de
proteccién como los dispositivos sensibles (por ejemplo, barreras inmateriales, alfombras
sensibles), dispositivos de proteccién mediante mantenimiento a distancia (por ejemplo,
mandos bimanuales), dispositivos de proteccion destinados a impedir mecdnicamente el acceso
de todo o parte del cuerpo del operador a la zona peligrosa que cumplan los requisitos 1.4.1. y
1.4.3.

Non obstante, cuando no pueda conseguirse hacer inaccesibles durante su funcionamiento, en todo
o en parte, determinados elementos mdviles que intervengan en el trabajo debido a que haya que
realizar operaciones que exijan la intervencién del operador en su proximidad, esos elementos,
siempre que ello sea técnicamente posible, llevaran:

— resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1.y 1.4.2.1. y que impidan el acceso a las partes
de los elementos que no se utilicen en el trabajo,

— y resguardos regulables que cumplan los requisitos 1.4.1. y 1.4.2.3. y limiten el acceso a las
partes de los elementos moviles que sean estrictamente necesarias para el trabajo.

Caracteristicas que deben reunir los resguardos y los dispositivos de proteccion

Requisitos generales

Los resguardos y los dispositivos de proteccién:

serdn de fabricacion solida y resistente,

no ocasionardn riesgos suplementarios,

no deberan ser facilmente burlados o puestos fuera de funcionamiento con facilidad,
deberan estar situados a suficiente distancia de la zona peligrosa,

no deberan limitar mas de lo necesario la observacién del ciclo de trabajo,

deber4n permitir las intervenciones indispensables para la colocacién y/o la sustitucién de las
herramientas, ast como para los trabajos de mantenimiento, limitando el acceso al sector donde
deba realizarse el trabajo y, ello a ser posible, sin desmontar el resguardo o el dispositivo de
proteccion.

Requisitos especificos para los resguardos

Resguardos fijos

Los resguardos fijos quedaran sélidamente sujetos en su lugar.

Su fijacién estard garantizada por sistemas para cuya abertura se necesite utilizar herramientas.

Siempre que ello sea posible, deber4 ser imposible que permanezcan en su puesto si carece de sus medios
de fijacion.
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1.4.2.2. Resguardos m¥Yviles

A. Los resguardos méviles de tipo A:

-~ siempre que ello sea posible, habrian de permanecer unidos a la mdquina cuando sean
abiertos,

— estardn asociados a un dispositivo de enclavamiento que impida que los elementos moviles
empiecen a funcionar mientras que se pueda acceder a dichos elementos, y que provoque la
parada cuando dejen de estar en posicién de cierre.

B. Losresguardos méviles de tipo B estaran disefiados e integrados dentro del sistema de mando de tal
manera que:

— sea imposible que los elementos méviles empiecen a funcionar mientras el operador pueda
entrar en contacto con ellos.

— la persona expuesta no pueda entrar en contacto con los elementos méviles que estén en
movimiento.

— para regularlos se precise una accién voluntaria, por ejemplo: utilizacién de una herramienta,
de una llave, etc.,

— la ausencia o el fallo de uno de sus drganos impida la puesta en marcha o provoque la parada de
los elementos maviles,

— se garantice una proteccién con un obstdculo adecuado si hubiera riesgo de proyeccién.
1.4.2.3. Resguardos regulables que restrinjan el acceso
Los resguardos regulables que restrinjan el acceso a las partes de los elementos méviles estrictamente
necesarias para el trabajo:

— deber4n poder regularse manualmente o automaticamente, segun el tipo de trabajo que vaya a
realizarse;

— deberdn poder regularse sin herramientas y facilmente;

— reduciran al maximo el riesgo de proyeccion.

1.4.3. Requisitos especificos para los dispositivos de proteccién

Los dispositivos de proteccién estardn disefiados e integrados dentro del sistema de mando de tal

manera que;

— sea imposible que los elementos mdviles empiecen a funcionar mientras el operador pueda entrar en
contacto con ellos;

— la persona expuesta no pueda entrar en contacto con los elementos méviles que estén en
movimiento; )

— para regularlos se precise una accién voluntaria, por ejemplo, utilizacién de una herramienta, de
una llave, etc.:

— la ausencia o el fallo de uno de sus drganos impida la puesta en marcha o provoque la parada de los
elementos méviles.

1.5. Medidas de proteccién contra otros riesgos

1.5.1. Riesgos debidos a la energia eléctrica

Si la maquina se alimenta con energia eléctrica, estar4 disefiada, fabricada y equipada para prevenir, o
posibilitar la prevencion de todos los riesgos de origen eléctrico.

La normativa especifica en vigor relativa al material eléctrico destinado a ser utilizado dentro de
determinados limites de tensién se aplicard a las maquinas sujetas a la misma.

1.5.2. Riesgos debidos a la electricidad estitica

La m4quina estard disefiada y fabricada para evitar o restringir la aparicidn de cargas electrostarticas
que puedan ser peligrosas y/o dispondra de medios para poder evacuarlas.

1.5.3. Riesgos debidos a energias distintas de la eléctrica

Si la maquina se alimenta con energfa distinta de la eléctrica, (por ejemplo: hidraulica, neumadtica o
térmica), estara disefiada, fabricada y equipada para prevenir todos los riesgos procedentes de estos
tipos de energia.

1.5.4. Riesgos debidos a errores de montaje

Los errores cometidos en el montaje o reposicion de determinadas piezas que pudiesen provocar
riesgos, deberdn imposibilitarse mediante la concepcidén de dichas piezas o, en su defecto, mediante
indicaciones que figuren en las propias piezas y/o en los cérters. Las mismas indicaciones figuraran en
las piezas méviles y/o en sus respectivos carters cuando, para evitar un riesgo, sea preciso conocer el
sentido del movimiento. En su caso, el manual de instrucciones deberd incluir informacidén
complementaria.
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Cuando una conexién defectuosa pueda originar riesgos, cualquier conexidn errénea de fluidos,
incluida la de conductores eléctricos, debera hacerse imposible por el propio disefio o, en todo caso, por
indicaciones que figuren en las conducciones y/o en los bornes.

1.5.5. Riesgos debidos a las temperaturas extremas
Se adoptaran disposiciones para evitar cualquier riesgo de sufrir heridas por contacto o a distancia, con
piezas o materiales de alta temperatura o de muy baja temperatura.
Se estudiarén los riesgos de proyeccién de materias calientes o muy frias. Si existieran, se adoptaran los
medios necesarios para evitarlos vy, si ello fuera técnicamente imposible, hacer que pierdan su
peligrosidad.

1.5.6. Riesgos de incendio
La maquina estara disefiada y fabricada para evitar cualquier riesgo de incendio o de sobrecalenta-
miento provocado por la maquina en si o por los gases, liquidos, polvos, vapores y demds substancias
producidas o utilizadas por la maquina.

1.5.7. Riesgos de explosion
La maquina deber4 disefiarse y fabricarse a fin de evitar cualquier riesgo de explosién provocada por la
misma méquina o por los gases, liquidos, polvos, vapores y dem4s substancias que produzca o utilice la
madquina.
Para ello, el fabricante tomar4 las medidas oportunas para:
— evitar concentraciones peligrosas de los productos;
— impedir la inflamacién de la atmésfera explosiva;
— limitar las consecuencias de la explosién, si ésta llega a producirse, con el fin de que no tenga efectos

peligrosos para su entorno.

Se adoptaran idénticas precauciones cuando el fabricante prevea que la méquina pueda utilizarse en
una atmdsfera explosiva.
El material eléctrico que forme parte de dichas maquinas, en lo que se refiere a los riesgos de explosién,
debera ser conforme a las Directivas especificas vigentes.

1.5.8. Riesgos debidos al ruido
La maquina estar4 disefiada y fabricada para que los riesgos que resulten de la emisién del ruido aéreo
producido se reduzcan al mas bajo nivel posible, teniendo en cuenta el progreso técnico y la
disponibilidad de medios de reduccion del ruido, especialmente en su fuente.

1.5.9. Riesgos debidos a las vibraciones .
La mé4quina estard disefiada y fabricadas para que los riesgos que resulten de las vibraciones que ella
produzca se reduzcan al mds bajo nivel posible, teniendo en cuenta el progreso técnico y la
disponibilidad de medios de reduccién de las vibraciones, especialmente en su fuente.

1.5.10.  Riesgos debidos a las radiaciones
La maquina deber4 disefiarse y fabricarse para limitar las emisiones de radiaciones de la maquina a lo
estrictamente necesario para garantizar su funcionamiento y para que sus efectos en las personas
expuestas sean nulos o se reduzcan a proporciones no peligrosas.

1.5.11.  Riesgos debidos a las radiaciones exteriores
La méquina deber4 disefiarse y fabricarse de forma que las radiaciones exteriores no perturben su
funcionamiento.

1.5.12.  Riesgos debidos a los equipos lasar

Si se utilizan equipos laser, se deberan tener en cuenta las siguientes disposiciones:

— los equipos laser de las maquinas se disefiaran y fabricaran de forma que se evite toda radiacién
involuntaria;

— los equipos laser de las maquinas se protegeran de forma que no perjudiquen a la salud ni las
radiaciones utiles, ni la radiacién producida por reflexion o difusién, ni la radiacién secunda-
ria;

— los equipos 6pticos para la observacién o la regulacion de equipos laser de las maquinas no haran
que los rayos laser provoquen riesgo alguno para la salud.
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1.5.13.  Riesgos debidos a las emisiones de polvo, gases, etc.

La mdquina estard disefiada, fabricada y/ o equipada para que se puedan evitar los riesgos debidos a los
gases, liquidos, polvos, vapores y demas residuos producidos por la misma.

Si existiera este riesgo, la maquina estar4 equipada para captar y/ o aspirar los productos anteriormente
mencionados.

Si la médquina no va cerrada en marcha normal, los dispositivos de captacién y/o aspiracién a que se
refiere el parrafo anterior estarén situados lo mds cerca posible del lugar de emisién.

1.6. Mantenimiento

1.6.1. Conservacién de la maquina

Los puntos de regulacion, engrase y conservacion estardn situados fuera de las zonas peligrosas. Las
operaciones de regulacion, mantenimiento, reparacién, limpieza y conservacién de la maquina deberdn
poder efectuarse con la mdquina parada.

Si al menos una de las anteriores condiciones no pudiera cumplirse por motivos técnicos, dichas
operaciones habrin de poder efectuarse sin riesgo {véase, en particular, 1.2.5.).

Para las maquinas automatizadas y, en su caso, para otras maquinas, el fabricante proyectard un
dispositivo de conexién que permita montar un equipo de diagnéstico de biisqueda de averias.

Es imprescindible que los elementos de las maquinas automatizadas que deban sustituirse con
frecuencia, en particular por cambio de fabricacién o por ser sensibles al desgaste o porque se puedan
deteriorar a consecuencia de un incidente, puedan desmontarse y volver a montarse ficilmente con total
seguridad. El acceso a esos elementos debe permitir que esas tareas se lleven a cabo con los medios
técnicos necesarios (utillaje, instrumentos de medicién . . .) siguiendo un modus operandi definido por
el constructor.

1.6.2. Medios de acceso al puesto de trabajo o a los puntos de intervencién

El fabricante proyectard medios de acceso (escaleras, escalas, pasarelas, etc.) que permitan llegar con
toda seguridad a todos los puestos adecuados para efectuar las operaciones de produccion, reglaje y
mantenimiento.

Las partes de la madquina proyectadas para que en ellas se trasladen o permanezcan personas, se
diseftardn y fabricardn para evitar las caidas.

1.6.3. Separacién de las fuentes de energia

Toda mdquina estard provista de dispositivos que permitan aislar cada una de sus fuentes de energia.
Dichos dispositivos seran claramente identificables. Deberdn ser acerrojables si al conectarse de nuevo
pudieran poner en peligro a las personas circundantes. En el caso de las maquinas alimentadas con
energia eléctrica mediante una toma de corriente, la desconexién de la clavija sera suficiente.

El dispositivo debera ser igualmente acerrojable cuando el operador no pueda comprobar, desde todos
los puestos que debe ocupar, la permanencia de dicha separacién.

La energia residual o almacenada que pueda permanecer tras la separacién de la maquina, debera
disiparse sin peligro para las personas expuestas.

No obstante la exigencia anterior, algunos circuitos podrén no desconectarse de su fuente de energia
para posibilitar, por ejemplo, el mantenimiento de piezas, la proteccién de informaciones, el
alumbrado de las partes internas, etc. En tal caso, deberdn adoptarse disposiciones especiales para
garantizar la seguridad de los operadores.

1.6.4. Intervencién del operador

Las maquinas deberdn disefiarse, fabricarse y equiparse de forma que se limiten las causas de
intervencidén de los operadores.

Siempre que no pueda evitarse la intervencion del operador ésta deber4 poder efectuarse con facilidad y

seguridad.
1.7. Indicaciones
1.7.0. Dispositivos de informacién

La informacién necesaria para el manejo de una maquina deber4 carecer de ambigiiedades y se deberd
comprender facilmente.

No deber4 ser excesiva hasta el punto que constituya una sobrecarga para el operador.
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1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

Dispositivos de advertencia

Si la maquina lleva dispositivos de advertencia (por ejemplo), medios de sefializacidn, etc.), éstos seran
comprensibles sin ambigiiedades y se percibiran ficilmente.

Se adoptardn medidas para que el operario pueda verificar si estos dispositivos de advertencia siguen
siendo eficaces.

Se aplicaran las prescripciones de las directivas especificas sobre colores y sefiales de seguridad.

Sefiales de advertencia de los riesgos persistentes

Si, a pesar de todas las disposiciones adoptadas o si se trata de riesgos potenciales no evidentes (por
ejemplo: armario eléctrico de distribucién, fuente radiactiva, purga de un circuito hidraulico, riesgo en
una parte no visible, etc.), los riesgos persistieran, el fabricante debera colocar seiiales de
advertencia.

Estas sefiales de advertencia constardn, preferentemente, de pictogramas comprensibles por todo el
mundo y/o estardn redactadas en una de las lenguas del pais de utilizacién'y ademads, si asi se solicita, en
las lenguas que comprendan los operarios.

Marcado

Cada mdquina llevaré, de forma legible e indeleble, como minimo las indicaciones siguientes:
— nombre y direccién del fabricante;

— la marca CE que incluya el afio de fabricacién (véase Anexo III);

— designacion de la serie o del modelo;

— nudmero de serie, si existiera.

Ademas, cuando el fabricante construya una maquina destinada a utilizarse en atmosfera explosiva,
ello se deber4 indicar en la maquina.

En funcién de su naturaleza, la mdquina también deber llevar todas las indicaciones que sean
indispensables para un empleo seguro (por ejemplo: velocidad maxima de rotacién de determinados
elementos giratorios, didmetro maximo de las herramientas que puedan montarse, masa, etc.).

Manual de instrucciones
a) Cada maéquina llevard un manual de instrucciones en €l que se indique, como minimo, lo
siguiente:

— el recordatorio de las indicaciones establecidas para el marcado (véase 1.7.3.), completadas, en
su caso, por las indicaciones que permitan facilitar el mantenimiento (por ejemplo, direccién del
importador, de los reparadores, etc. . . .),

— las condiciones previstas de utilizacién, con arreglo al punto 1.1.2.c),
— el o los puestos de trabajo que puedan ocupar los operadores,
— las instrucciones para que puedan efectuarse sin riesgo:

— la puesta en servicio,

— la utilizacién,

— la manutencién, con la indicacién de la masa de la méquina y sus diversos elementos
cuando, de forma regular, deban transportarse por separado,

— la instalacién,
— ¢l montaje, el desmontaje,
— el reglaje,
— el mantenimiento (conservaciéon y reparacion)
— en su caso, instrucciones de aprendizaje.
Si fuere necesario, en el manual se advertirdn las contraindicaciones de uso.

b) Elfabricante o su representante en la Comunidad elaborari el manual de instrucciones, que estara
redactado en una de las lenguas del pais de utilizacién y, preferentemente, ird acompaiiado del
mismo manual redactado en otra lengua de la Comunidad, por ejemplo la del pais de
establecimiento del fabricante o de su representante. No obstante, el manual de mantenimiento

destinado a la utilizacién de personal especializado que dependa del fabricante o de su
representante, podra redactarse en una sola lengua comunitaria.

¢} El manual de instrucciones incluird los planos y esquemas necesarios para poner en servicio,
conservar, inspeccionar, comprobar el buen funcionamiento y, si fuera necesario, reparar la
maéquina y cualquier otra instruccién pertinente, en particular, en materia de seguridad.
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2.1,

d) En cuanto a los aspectos de seguridad, 1a resefia comercial que sirva de presentacién de la mdquina
no deber4 contradecirse con las instrucciones; mencionar4 las informaciones relativas a la emisién
de ruido aéreo a que hace referencia el punto f) a continuacién y, para las mdquinas portatiles y/o
guiadas a mano, las informaciones relativas a las vibraciones a que hace referencia el punto
2.2,

e) En el manual de instrucciones se ofreceran, si fuera necesario, las prescripciones relativas a la
instalacién y al montaje dirigidas a reducir el ruido y las vibraciones producidas (por ejemplo,
utilizacién de amortiguadores, tipo y masa de la fundacidn, etc. . . .).

f) Enel manual de instrucciones se dardn las siguientes indicaciones sobre el ruido aéreo emitido por la
méquina (valor real o valor calculado partiendo de la medicién efectuada en una maquina
idéntica):

— el nivel de presién aciistica continuo equivalente ponderado A en los puestos de trabajo, cuando
supere los 70 dB (A); si este nivel fuera inferior o igual a 70 dB (A), deberd mencionarse;

— el valor maximo de la presién acistica instantdnea ponderada C, cuando supere los 63 Pa (130
dB con relacion a 20 n Pa);

— el nivel de potencia acistica emitido por la mdquina, si el nivel de presién acustica continuo
equivalente ponderado A supera, en los puestos de trabajo, los 85 dB (A).

Cuando la maquina sea de muy grandes dimensiones la indicacion del nivel de potencia acustica
podri sustituirse por la indicacidn de los niveles de presion acustica continuos equivalentes en
lugares especificados en torno a la maquina.

Las cifras acusticas se medirdn utilizando el cédigo de medicién mas adecuado adaptado a la
maquina.

El fabricante indicar4 las condiciones de funcionamiento de la maquina durante la medicién, asi
como qué métodos se han utilizado para ésta.

Cuando el o los puestos de trabajo no estén definidos o no puedan definirse, la medicién del nivel de
presién acustica se efectuara a 1 m de superficie de la maquina y a una altura de 1,60 m por encima
del suelo o dé¢ la plataforma de acceso. Se indicard la posicion y el valor de la presion actistica
maxima.

g) Sieel fabricante ha proyectado la utilizacién de la mdquina en atmasfera explosiva, en el manual de
instrucciones se proporcionarin todas las indicaciones necesarias.

h) En el caso de las mdquinas que también puedan destinarse a su utilizacién por parte de usuarios no
profesionales, la redaccién y la presentacién del manual de instrucciones, ademaés de cumplir las
demas exigencias basicas antes mencionadas, tendran en cuenta el nivel de formacién general y la
perspicacia que, dentro de lo razonable, pueda esperarse de dichos usuarios.

REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD COMPLEMENTARIAS PARA
ALGUNAS CATEGOR{AS DE MAQUINAS

Maquinas agroalimentarias

Como complemento de los requisitos esenciales de seguridad y de salud descritas en el anterior punto 1,
si la maquina fuera a utilizarse para preparar y tratar productos alimenticios (por ejemplo: coccién,
refrigeracién, recalentamiento, lavado, manipulacién, acondicionamiento, almacenamiento, trans-
porte, distribucién, deber4 disefiarse y fabricarse de forma que se eviten los riesgos de infeccién,
enfermedad y contagio, y se deberdn observar las siguientes normas de higiene:

a) Los materiales que entren o que puedan entrar en contacto con los productos alimenticios deberdn
cumplir las directivas que les sean aplicables. La maquina deber4 disefiarse y construirse de tal
modo que dichos materiales puedan estar limpios antes de cada utilizacién.

b) Tanto las superficies como sus conexiones seran lisas, y no tendrén ni rugosidades ni cavidades que
puedan albergar materias organicas. :

¢) Los ensamblajes estaran disefiados para reducir al maximo los salientes, los rebordes y los
repliegues. Se realizardn preferentemente por soldadura o por encolado continuo.

d) Todas las superficies que entren en contacto con los productos alimenticios deberdn poder
limpiarse y desinfectarse ficilmente, en su caso, previa retirada de aquellas partes que sean
facilmente desmontables. Las superficies internas estardn empalmadas por cavetos de radio
suficiente para posibilitar una limpieza completa.

¢) Los liquidos procedentes de los productos alimenticios y los productos de limpieza, desinfeccién y
aclarado habrén de poder desaguar hacia el exterior de la maquina sin encontrar obstdculos
(eventualmente, en posicién de «limpieza»).

f) La maquina deberd disefiarse y fabricarse de manera que se pueda evitar toda infiltracién de
liquido, toda acumulacién de materias organicas o penetracién de seres vivos y, en particular, de
insectos, en las zonas que no puedan limpiarse (por ejemplo, en una maquina que no esté montada
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2.2

2.3.

sobre pies o ruedas, colocacién de una junta estanca entre la maquina y su peana, utilizacién de
ensambladuras estancas, etc.).

g) La mdquina deber4 disefiarse y fabricarse de manera que los productos auxiliares (por ejemplo,
lubricantes, etc.) no puedan entrar en contacto con los productos alimenticios. En su caso, la
m4quina debera disefiarse y fabricarse para que pueda comprobarse el cumplimiento permanente
de esta condicion.

Manual de instrucciones

Como complemento a las indicaciones que se exigen en el punto 1, el manual de instrucciones indicara
los productos y métodos de limpieza, desinfeccion y aclarado aconsejados (no sélo para las partes
facilmente accesibles, sino también por si fuera necesario efectuar una limpieza in situ para las partes
cuyo acceso fuera imposible o estuviera desaconsejado, por ejemplo tuberias).

Magquinas portatiles que se lleven y/o guien manualmente

Como complemento a los requisitos esenciales de seguridad y de salud mencionados en el anterior
punto 1, las maquinas portatiles que se lleven y/o se guien manualmente se atendran a los siguientes
requisitos esenciales de seguridad y de salud:

— segtn el tipo de mdquina, poseerdn una superficie de apoyo de dimensiones suficientes y tendrén los
suficientes medios de prension y de sujecion correctamente dimensionados y dispuestos para que la
estabilidad de la maquina pueda garantizarse en las condiciones de funcionamiento para las que la
haya proyectado el fabricante;

— salvo si ello fuera técnicamente imposible o si existiera un mando independiente, en el caso de que
las asas no puedan soltirse con total seguridad, llevardn érganos de accionamiento de puesta en
marcha y/o de parada dispuestos de tal manera que el operador no tenga que soltar los medios de
presién para accionarlos;

— estaran disefiadas, fabricadas o equipadas para que se supriman los riesgos que provocaria una
puesta en marcha intempestiva y/o el hecho de que siguieran funcionando después de que el
operador hubiera soltado los medios de prension. Habria que tomar disposiciones compensatorias
si esta exigencia no fuera técnicamente realizable;

— la médquina portitil llevada manualmente estard disefiada y fabricada para poder controlar
visualmente, si ello fuera necesario, la penetracién de la herramienta en el material que se esté
trabajando.

Manual de instrucciones

En las instrucciones se indicara lo siguiente sobre las vibraciones que emitan las maquinas llevadas y
guiadas manualmente:

— el valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion a la que se vean expuestos los
miembros superiores, cuando exceda de 2,5 m/s2, definida por las normas de prueba adecuadas.
Cuando la aceleracioén no exceda de 2,5 m/s2, se deberd mencionar este particular.

A falta de normas de prueba aplicables, el fabricante indicar4 los métodos de medicién utilizados y en
qué condiciones se realizaron las mediciones.

Maquinas para trabajar la madera y materias asimiladas

Como complemento de los requisitos esenciales de seguridad y de salud contemplados en el apartado 1
anterior, las mdquinas para trabajar la madera y las mdquinas que trabajan materiales que poseen
caracteristicas fisicas y tecnoldgicas semejantes a las de la madera, tales como corcho, hueso, goma
dura, materias plésticas duras y otras materias, duras similares, deberan responder a los requisitos
esenciales de seguridad y de salud que se exponen a continuacién: N

a) Lamaquina debera disefiarse, construirse o equiparse de forma que la pieza que hay que trabajar
pueda colocarse y guiarse con seguridad; cuando se coja la pieza con la mano sobre una mesa de
trabajo, ésta deber4 garantizar una estabilidad suficiente durante el trabajo y no debera estorbar el
desplazamiento de la pieza;

b} cuando la méquina pueda utilizarse en condiciones que ocasionen un riesgo de rechazo de las piezas
de madera, deber4 disefiarse, construirse o equiparse de forma que se evite el rechazo o, si éste no
fuera el caso, de forma que el rechazo no produzca riesgos para el operario y/o las personas
expuestas;

¢} cuando exista el riesgo de entrar en contacto con la herramienta cuando ésta decelera, la maquina
deberd estar equipada de freno automatico de forma que pare la herramienta en un tiempo
suficientemente corto.

d) cuando la herramienta esté integrada a una méquina que no esté integramente automatizada, éste
debera disefiarse y fabricarse de modo que se elimine y reduzca la gravedad de los accidentes que
ocasionen dafios humanos, mediante el uso, por ejemplo de portaherramientas de seccién circular,
limitando la profundidad de paso, etc.
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ANEXO II

A. Contenido de la declaracién CE de conformidad ()

La declaracién CE de conformidad debera comprender los elementos siguientes:

— nombre y direccién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad (?),

— descripcién de la mdquina (3),

— todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste la maquina,

— en su caso, nombre v direccién del organismo notificado y nimero de certificacién CE de tipo,

' en su caso, nombre y direccidn del organismo notificado al que se haya comunicado el expediente de
conformidad con el primer guién de la letra c) del apartado 2 del articulo 8,

— en su caso, nombre y direccién del organismo notificado que haya efectuado la comprobacién que se
menciona en el segundo guidn de la letra c) del apartado 2 del articulo 8,

— en su caso, la referencia a las normas armonizadas,
— en su caso, normas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado,

— identificacién del signatario apoderado para vincular al fabricante o a su representante.

B. Contenido de declaracién del fabricante o del representante establecido en la Comunidad (apartado 2 del
articulo 4)

La declaracién del fabricante a que se refiere el apartado 2 del articulo 4 debera incluir los siguientes
elementos:

— nombre y direccién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad,
— descripciones de la maquina o de partes de maquinas,

— mencién de la prohibicién de puesta en servicio antes de haber sido declarada conforme a las disposiciones
de la Directiva la maquina en la que vaya a ser incorporada,

— identificacién del signatario.

(1) Esta declaracién debe redactarse en la misma lengua que el manual de instrucciones (véase Anexo [, punto 1.7.4.), amédquina o
en caracteres de imprenta.

(2) Razén Social, direccién completa; en caso de mandatario indiquese igualmente la razén social y la direccion del
fabricante. .

(3) Descripcién de la méquina (marca, tipo, nimero de serie, etc.).



N° L 183/28 Diario Oficial de las Comunidades Europeas

29.6.89

ANEXO Il

MARCA CE

Lamarca CE estara constituida por el simbolo que figura a continuacién y por las dos ultimas cifras del afio durante

el cual se ha puesto la marca.

Los diferentes elementos de la marca CE deberdn tener sensiblemente la misma dimensién vertical, que no podr4
ser inferior a 5 mm. )
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ANEXO IV

TIPOS DE MAQUINAS PARA LOS QUE DEBERA APLICARSE EL PROCEDIMIENTO CONTEMPLADO
EN LAS LETRAS b) Y ¢) DEL APARTADO 2 DEL ARTICULO 8

1. Sierras circulares (de una o varias hojas) para trabajar la madera y la carne

1.1. Sierras con herramienta fija durante el trabajo, con mesa fija con avance manual de la pieza o con
dispositivo de avance mavil.

1.2. Sierras con herramienta fija durante el trabajo, con mesa-caballete o carro de movimiento alternativo, de
desplazamiento manual.

1.3, Sierras con herramienta fija durante el trabajo, dotadas de fébrica de un dispositivo de avance mecanico de
las piezas que se han de serrar, de carga y/o descarga manual.

1.4. Sierras con herramienta mévil durante el trabajo, de desplazamiento mecanico, de carga y/o descarga

manual.

2. Enderezadoras con avance manual para trabajar la madera.

3. Cepilladoras de una cara, de carga y/o descarga manual para trabajar la madera.

4. Sierras de cinta de mesa o carro mévil y de carga y/o descarga manual para trabajar la madera y la
carne.

5. Mdquinas combinadas de los tipos incluidos en los puntos 1 a 4 y en el punto 7, para trabajar la
madera.

6.. Espigadoras de varios ejes con avance manual para trabajar la madera.

7. Tupi de eje vertical con avance manual para trabajar la madera.

8.  Sierras portatiles de cadena para trabajar la madera.

9. Prensas, incluidas las plegadoras, para trabajar metales en frio, de carga y/o descarga manual cuyos
elementos méviles de trabajo pueden tener un recorrido superior a 6 mm y una velocidad superior a 30
mm/s.

10.  Maquinas para moldear pldsticos por inyeccién o compresién de carga o descarga manual.
11.  Miquinas para moldear caucho por inyeccién o compresién de carga o descarga manual.

12.  Pistolas clavadoras, de carga propulsiva.
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1.

ANEXO V

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

La declaracién CE de conformidad es el procedimiento por el cual el fabricante, o su representante establecido
en la Comunidad, declara que la maquina comercializada satisface todos los requisitos esenciales de seguridad
y de salud correspondientes.

La firma de la declaracién CE de conformidad autoriza al fabricante, o a su representante establecido en la
Comunidad, a colocar en la miquina la marca CE.

Antes de poder establecer la declaracién CE de conformidad, el fabricante, o su representante establecidoenla
Comunidad, deber4 asegurarse y poder garantizar que la documentacién definida a continuacién estard y
permaneceré disponible en sus locales a los fines de un control eventual

a) un expediente técnico de construccién constituido por:

— el plano de conjunto de la miquina y los planos de los circuitos de mando;

— los planos detallados y completos, acompafiados eventualmente de notas de calculo, resultados de
pruebas, etc., que permitan comprobar que la méquina cumple los requisitos esenciales de seguridad y

de salud;
— la lista
— de los requisitos esenciales de la presente Directiva,
— de las normas y
— de las restantes especificaciones técnicas utilizadas para el disefio de la maquina.
— la descripcién de las soluciones adoptadas para prevenir los riesgos presentados por la miquina;

— si lo desea, de cualquier informe técnico o de cualquier certificado obtenidos de un organismo o
laboratorio () competente;

— sideclara la conformidad a una norma armonizada que le prevea, de cualquier informe técnico que dé
los resultados de los ensayos efectuados a su eleccién bien por él mismo bien por un organismo o
laboratorio (1) competente;

— un ejemplar del manual de instrucciones de la miquina.

b) en caso de fabricacién en serie, las disposiciones internas que vayan a aplicarse para mantener la
conformidad de las méaquinas con las disposiciones de la Directiva.

El fabricante deber4 efectuar las investigaciones y las pruebas necesarias sobre los componentes, los accesorios
o la maquina en su totalidad a fin de determinar si esta tltima, por su disefio y fabricacién, puede montarse y
ser puesta en servicio, con seguridad.

El hecho de no presentar la documentacién en respuesta a un requerimiento debidamente motivado de las
autoridades nacionales competentes podrd constituir razén suficiente para dudar de la presuncion de
conformidad con las disposiciones de la Directiva.

a) La documentacién mencionada en el apartado 3 que precede podré no existir permanentemente en una
forma material, aunque habré de ser posible reunirla y tenerla disponible en un tiempo compatible con su
importancia; no deberé incluir los planos detallados ni otros datos precisos sobre los subconjuntos
utilizados para la fabricacién de las méquinas, salvo si su conocimiento resultase indispensable o necesario
para comprobar la conformidad con los requisitos esenciales de seguridad;

b) la documentacién contemplada en el apartado 3 que precede se conservard y se tendra a disposicién de las
autoridades nacionales competentes como minimo 10 afios a partir de la fecha de fabricacién de la
maquina o del dltimo ejemplar de la méquina, si se tratare de una fabricacién en serie;

¢) la documentacién contemplada en el apartado 3 deberd redactarse en una de las lenguas oficiales de la
Comunidad, con cxcepeién del manual de instrucciones de la maquina.

(1) Se considera que un organismo o un laboratorio son competentes cuando cumplen los criterios de evaluaci6n previstos en las

normas armonizadas pertinentes.
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ANEXO VI

EXAMEN CE DE TIPO

1. El examen CE de tipo es el procedimiento por el que un organismo notificado comprueba y certifica que el
modelo de una méquina cumple las disposiciones correspondientes de la presente Directiva.

2. Elfabricante, o su representante establecido en la Comunidad, presentard la solicitud de examen CE de tipo
ante un dnico organismo notificado para un modelo de maquina.

La solicitud incluir4:

,
— ¢l nombre y la direcci6n del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad y el lugar de
fabricacién de las maquinas;

— un expediente técnico de construccién, que incluya al menos:
— un plano de conjunto de la m4quina y los planos de los circuitos de mando;

— los planos detallados y completos, acomparfiados eventualmente de las notas de célculo, resultados de
pruebas, etc., que permitan comprobar que la maquina cumple los requisitos esenciales de seguridad y
de salud;

— la descripcién de las soluciones adoptadas para prevenir los riesgos presentados por la maquina asi
como la lista de las normas utilizadas;

— un ejemplar del manual de instrucciones de la maquina;

— en caso de fabricacién en serie, las disposiciones internas que vayan a aplicarse para mantener la
conformidad de las maquinas con las disposiciones de la Directiva.

La solicitud ir4 acompafiada de una maquina representativa de la produccidn prevista o, en su caso, de la
indicacién del lugar en que pueda examinarse la maquina.

La documentacién anteriormente mencionada no deber4 incluir los planos detallados ni otros datos precisos
sobre los subconjuntos utilizados para la fabricacién de las méquinas, salvo si su conocimiento resultare
indispensable o necesario para comprobar la conformidad con los requisitos esenciales de seguridad.

3. El organismo notificado procedera al examen CE de tipo segln las normas que se exponen a continua-
cidén.
~— dicho organismo llevaré a cabo el examen del expediente técnico de construccién, para comprobar su
adecuacion, y el examen de la m4quina presentada o puesta a su disposicién; -

— durante el examen de la miquina, el organismo:

a) comprobar4 que ésta se ha fabricado de conformidad con el expediente técnico de construccién y que
puede utilizarse con garantias de seguridad en las condiciones de servicio previstas;

b) si se hubiere hecho uso de normas, comprobar4 si éstas han sido utilizadas correctamente;

c) efectuard los examenes y ensayos apropiados para comprobar que la maquina cumple los
correspondientes requisitos esenciales de seguridad y de salud.

4. Cuando el modelo responda a las disposiciones correspondientes, el organismo elaborar4 un certificado CE de
tipo y se lo notificara al solicitante. Este certificado reproducird las conclusiones del examen, indicar4 las
condiciones que eventualmente le correspondan e incluird las descripciones y disefios necesarios para
identificar el modelo autorizado.

La Comision, los Estados miembros y los demés organismos notificados podrdn obtener una copia del
certificado y, previa solicitud justificada, una copia del expediente técnico y de las actas de los ex4menes y
ensayos efectuados.

5. Elfabricante, o surepresentante establecido en la Comunidad, deber4 informar al organismo notificado acerca
de todas las modificaciones, incluso menores, que haya introducido o que se proponga introducir en la
méquina correspondiente al modelo. El organismo notificado examinar4 esas modificaciones e informard al
fabricante o al representante de éste establecido en la Comunidad, de si sigue siendo valido el certificado CE de
tipo. :

6. El organismo que se niegue a conceder un certificado CE de tipo informara de ello a los demas organismos
notificados. El organismo que retire un certificado CE de tipo informaré de ello al Estado miembro que lo haya
notificado. Este informara de ello a los demas Estados miembros y a la Comisién, exponiendo el motivo de
dicha decisién.

7. Losexpedientes y la correspondencia relativa a los procedimientos del examen CE de tipo se redactaran en una
lengua oficial del Estado miembro en el que esté establecido el organismo notificado o en una lengua aceptada
por éste. ‘
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ANEXO VI

CRITERIOS MINIMOS QUE LOS ESTADOS MIEMBROS DEBERAN TENER EN CUENTA PARA LA

NOTIFICACION DE LOS ORGANISMOS

El organismo, su director y el personal encargado de ejecutar las operaciones de comprobacién no podran ser
ni el disefiador, ni el constructor, ni el suministrador, ni el instalador de las maquinas que controlen, ni el
representante de una de estas personas. No podrén intervenir, directamente ni como representantes, en el
disefio, construccion comercializacién o mantenimiento de dichas méaquinas. Esto no excluye la posibilidad de
un intercambio de datos técnicos entre el constructor y el organismo.

El organismo y el personal encargado del control deberan ejecutar las operaciones de comprobacién con la
mayor integridad profesional y la mayor competencia técnica posibles, y deberan estar libres de cualquier
presién o coaccién, especialmente de orden econémico, que puedan influenciar su juicio los resultados de su
control, sobre todo las que procedan de personas o agrupaciones de personas interesadas en los resultados de
las comprobaciones.

El organismo deber4 contar con personal suficiente y con los medios necesarios para llevar a cabo de forma
adecuada las tareas técnicas y administrativas relativas a la ejecucion de las comprobaciones; asimismo, debera
tener acceso al material necesario para las comprobaciones excepcionales.

El personal encargado de los controles deberd poseer:
— una buena formacién técnica y profesional;

—- un conocimiento satisfactorio de las disposiciones relativas a los controles que lleve a cabo y una practica
suficiente de dichos controles;

— la aptitud necesaria para redactar los certificados, actas e informes que constituyan la materializacién de
los controles efectuados.

Deber4 garantizarse la independencia del personal encargado del control. La remuneracién de cada agente no
debera depender ni del nimero de controles que lleve a cabo ni de los resultados de dichos controles.

El organismo debera suscribir un seguro de responsabilidad civil, 2 menos que dicha responsabilidad esté
cubierta por el Estado con arreglo al derecho nacional o que sea el Estado miembro el que Heve a cabo los
controles directamente.

El personal del organismo estar4 obligado a guardar el secreto profesional sobre toda la informacién a que
acceda en €l ejercicio de sus funciones (salvo respecto a las autoridades administrativas competentes del Estado
en el que ejerza sus actividades) con arreglo a la presente Directivao a cualquier disposicién de derecho interno
que la desarrolle.




